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“dqromexanika”Elmi Tadgiqat Institutunun Elmi Surasinda
bayanilarak (protokol N29, 29 dekabr 2023-cii il) nasr edilmasi
maslahat goriilmiisdiir.

Tartib edan:_ Hiseyn Nuraddin oglu Qurbanov

Ray veran: Respublikanin amokdar miihandisi,

t.e.d.,prof. B.M.Bagirov

Qurbanov H.N., Miiasir pambiqyigan kombaynlarin sahada
nizamlamalari, qarstya ¢i1xan nasazlqlar onlarmn aradan
qaldirilmasi,Ganca: “Aqromexanika” ET Institutu, 2024. — 40 soh.

Tovsiyada respublikamizda moveud olan kombaynlarin Gmumi
qurulusu, texnoloji is prosesi,sahada a2sas nizamlamalar: va
qarswya ¢ixan nasazliglar, onlarin aradan qaldirilmasi,texniki
xidmat va texniki tohlUkasizlik qaydalart verilmisdir.

Tovsiyadan fermerlor,sahibkarlar eloca da bu sahada tohsil alan
tolabalar,magistrlor,disertantlar vo miallimlar istifada eda bilor.



Giris

Pambiqgiliq diinya bazarinda yeyinti vo sonaye sahalori
kimi muhim strateji shomiyysto malikdir. Xalq tesarriifatinin
oksor saholorinda; toxuculuq, masinqayrma, horbi, kimya
sonayesinds, heyvandarliqgda vo digor sahalordo pambiq qiymatli
xammal kimi genis istifado olunur.

Azorbaycanda ~ mohsuldarligin - yiiksaldilmasi  Gcun  bels
intensiv texnologiyalarin totbiq olunmasi zorursti yaranir.Belo
texnologiyalarin totbiqi Uclin torpag-iglim soraitinin segilmasi
osas amillordon biridir.

2017-c1 il martm 28-i Azarbaycan Respublikasinin Prezidenti
[lham Oliyevin sadrliyi ilo Saath rayonunda coxillik strateji
mohsul olan pambig¢iligin inkisafi mosalalorino dair respublika
miisavirasi kecirilib. Dovlot basgisi nitqindo pambiqgiligin
inkisafi Azorbaycanda prioritet saho oldugunu bir daha
vurgulamigdir: “Pambiqe¢iligin Azorbaycanda qodim ononolori
vardir. Osrlorboyu xalqimiz pambiqggiliqla maggul olubdur. Ancaq
pambiqeiligin on siiratli vo ugurlu inkisaf dovrii ulu 6ndor Heydor
Oliyevin adi ilo baghdir. Mohz onun tosobbiisii vo bilavasito
rohborliyi ilo 1970-ci illordo vo eyni zamanda, 1980-ci illorin
ovvellorindo Azarbaycanda pambiqgiliq siirstlo inkisaf edib. Ogor
biz statistikaya nozor salsaq gororik ki, Ulu Ondorin ddvriindo
Azorbaycanda pambiq todariikii bir ne¢o dofs artib. 1980-ci illorin
ovvallorinde 800 min ton—1 milyon tona qoder pambiq todariik
edilirdi. ©fsuslar olsun ki, Ulu Ondor Azorbaycandan Moskvaya
gedondon sonra biitlin sahslordo oldugu kimi, biz pambiq¢iliqda
da tonozziillo qarsilasdiq. Ilden-ilo digqot azalirds, ilden-ilo
pambiq sahalari kigilirdi vo bu proses ofsuslar olsun ki, son illore
godor davam edirdi.

Hesab edirom ki, bu giin pambiq¢iligin inkisafi artiq
realliqdir vo 2016-c1 il doniis ili olmugdur. 2015-ci il demok olar
ki, bizim miiasir tariximizde pambiqgiliqda on pis il olmusdur, 18
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min hektardan comi 35 min ton pambiq todariik edilmisdir. Kegon
il qisa middat arzindas, - diizdiir, bir qodor vaxt itirdik, - butin
giiclori soforbor edorok biz doniis yarada bildik. Cox ciddi
todbirlor goriildii, texnika alindi, dovlot doastoyi gostorildi, imkan
daxilindo meliorasiya islori aparildi. Kegon il biz 51 min hektarda
pambiq okmisdik vo noticodo 90 min tona yaxmn mohsul
gotiiriilmiisdiir.  Yoni, bu, 2015-ci illo miiqayisodo ii¢ dofo
coxdur.”

2016-c1 ildon baglayaraq pambiqgiliga ¢ox boyiik doviot
dostoyi  gostorilir. Eyni zamanda, votondaslari, fermerlori
stimullasdirmaq tiglin ¢ox ciddi tadbirlor goriiliir. 136 min
hektardan 300 min ton mohsul gotirmok hodaflonir. Orta
mohsuldarliq 20 sentner otrafinda gdzlonilir. Rayonlar (izro
hektarlarm hocmi asagidaki kimidir.Agcabadi rayonunda 8 min
800, Agdamda 3 min, Agdasda 3 min, Agsuda 2500, Beyloganda
8 min 500, Boardods 8 min 500, Bilosuvarda 11 min, Colilabadda
500, Flzulido 2 min, Goranboyda 5 min, Hacigabulda 1200,
Imislide 18 min, Kiirdomirde 4 min, Neftcalada 10 min, Saatlida
17 min 100, Sabirabadda 15 min, Salyanda 7 min, Samuxda 30
min, Tortordo 3 min, Ucarda 2500, Yevlaxda 2 mina yaxin,
Zordabda 3100 hektarda pambiq okilocak. Bu, yaxsi gostaricidir,
kecan illo migayisads toxminan 3 dofo ¢oxdur.

Pambigeiligin inkisafi, olbotto ki, Azorbaycanda yungul
sonayenin do inkisafina bdyiik tokan verocok. Kecan il
Mingagevirdo sonaye parkmin tomali gqoyuldu. Orada 9 zavod
tikilocokdir, o cimloadan iplik zavodu. Bu ilin sonuna goadar artiq
ilk zavodlar foaliyysto baslamalidir. Bu da ¢ox boyiik, ciddi
igtisadi tosobbisdlr. Bu doqquz zavodun va Gmumiyyatlo, sonaye
parkinin faaliyyati naticosindo on azi 5 min insan iglo tomin
edilocok. Mingagevir kimi gahar {igiin bu, ¢ox yaxs1 gostaricidir.

Pambiq¢iligin rentabelliyini artrmaq ticin kompleks
mexaniklogdirmanin totbiqi asas vazifs sayilir.



1. JOHN DEERE PAMBIQYIGAN KOMBAYNIN
QURULUSU.

1.1 John Deere 9970 markah pambiq yigan kombaym
Bu kombaynlar sado konstruksiyaya osaslanib yigici
mexanimmi gpindel tiplidir. 4 vo ya 5 corgoli yigan aparat
olmagla,cargalorin  hunddrliyini  avtomatik  nizamlayan
idaroetmo sistemi ilo tochiz edilmisdir.Pambiq toplama sistemi
sobato osaslanan sistemidir.Sabatin (bunkerin) tmumi hocmi 30,2
m?-dir.Bu markada olan kombaynlarda da John Deere
kombaynlarim pambiqyigan vo bosaldan sistemi ilo toxminan

eynidir.Ancag texniki saciyyalori ilo bir-birindan forglonirlor.

Sakil 1.1 John Deere 9970 markali pambigyigan kombayn

John Deere 9970 markah pambiqyigan kombayn asagidaki
asas hissalardan ibaratdir.

1.Y18an aparat

2.Pnevmatik sistem

3.Maye ilo tomizloma sistemi

4.Pambiq toplayan va xaric edon mexanizmi
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Yigan aparat asagidaki asas hissalardan ibaratdir.
1.Kolqaldiran
2.Y1g1c1 mexanizmi

Sakil 1.2 Pambigyigan aparat

Kolqgaldiran asagidaki asas hissalardan ibaratdir.
1.Qosa burun

2 Istiqgamatlondiron (bigaq vo ya yay)

3.Metal bagmaq

Yigic1 mexanizmi asagidaki asas hissalardan ibaratdir.
1.Spindelli baraban (2 adad sag va sol)

2.Firgal1 yastiq (siitunu)

3.Cixarici val (siitunu)

Pnevmatik sistem asagidaki asas hissalardan ibaratdir.
1.Pvevmatik kamera

2.Pnevmatik borular

3.Ventilyator (iki porli)

Spindel tamizlayan sistem asagidaki asas hissalordan
ibaratdir.



1.Maye ¢oni

2.Maye nasosu

3.Maye borulari

4.Maye siizgaci

5.Tazyiq forsunkast

6.Fir¢al1 yastiglar

Pambiq toplayan va xaric edon mexanizmi asagidaki asas
hissalordan ibaratdir.

1.Pambiq sobati (bunkeri)

2.Tachizat sneki (3 adad)

3.Nogletdirici transportiyor (zancirli 3 adad)
4 Hidravliki bosaltma sistemi
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Sakil 1.3 Tachizat sneki 3 adad va nazarat datciki

Sakil 1.4 Naqgletdirici transportyor

Kombaynlarin dsas funksiyalar
Asagidakt 5 asas funksiyani yerina yetirir.
1.Pambigin yigilmasi

2.Pnevmatik nagli

3.Pambigin qarigigdan tomizlomo
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4.Y1gim formasmin hazirlanmasi
5.Pambiq biikiimiiniin xarici
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S$akil 1.5 John Deere CP-690 markali kombayninin qurulusu

1 — Kolgaldiran, 2 — Yigan mexanizmi, 3 — Idaraetmo kabinasi,
4 — Nozarat meydanc¢asi, 5 — pnevmatik boru,6 — yanacaq ¢oni,
7 -asas bunker, 8 — pambiq topu hazirlayan mexanizmi, 9 — UzIUk
polietilen dolaglar, 10 — Pambig topunu ixrac edon qapagq,
11 —miiharrikin ortiik gapagt

Pambiq yigimi yuva vo cargo Usulu ilo okilmis saholordo
hoyata kecirilir.
1. Kombaynla pambiq yigimi tg¢iin saholor xisusi olaraq
hazirlanmali vo asagidaki taloblora cavab vermalidir:
- sahonin relyefi diiz olmali vo ya maillik daracasi 5-don gox
olmamalidir;
- bitkinin sixlig1 90 min adod/ha-dan az olmamalidir;
- cargada kasaklorin dl¢tsii 50 mm-don ¢ox olmamalidir;
- bitkinin yixilmasi 3%-don ¢ox olmamalidir;
- y1gim zamani sahodo pambiq kolunun hiindirliyi  0,8-1,1 m
arasinda olmalidir;
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- dénmo zolagi 8-10 m olmalidir;

- yigilan sahonin uzunlugu 400-450 m, maksimum 1000 m
olmalidir.

2. Defolasiyadan sonra yarpaqlarin tokiilmosi 80%-don az
olmamali, yasil yarpaqglar 5%-don ¢ox olmamalidir.

3. Birinci yigimda pambiq qozalarinin agilist 60%-dan az
olmamalidir. ikinci yigimda isa galan kollarda qozalarm on azi
20-25 %-1 agmis olmalidir.

1.2 Mahsuldarhga tasir edon amillar

Spindel pambiq kolunda 95 %-1 pambiq lifini y1gir.Yigim
zamani toxminan 20% asagidaki itkilora sabab olur.

1.Corgalordo tomizlik olmadiqda,konar zibillor oldugda vo ya
cargalora y1gan aparati diizgiin nizamlamadiqda

2.Defoliyasiyanin  vaxtsiz aparilmasi, yoni qozalarm tam
acllmamasinda

3.iqlim soraitindon asili olmayarag,animal hava durumunda
saxtaya moruz qaldigda qozalarin tam agilmamasi

4.0ldugca gucli  kilayin  osmasi  (tufan,qasirga) naticasinda
pambiq vo qozalarm tokiilmasi

5.Pnevmatik sistemin gobul kamerasina pambiq lifinin yigimin
dizgln verilmomasi

6.Spidellarin yeyilmasi

7.Yigim zamani yigan aparatin dilizglin nizamlanmasi
(araboslugun)

8.Sahodo alaq otlarmn ¢ox olmasi vo ya spindellorin maye ilo
tomizlomo sistemin diizgiin nizamlanmamasi

9.Y1gim hiindiirliiyiiniin diizglin nizamlanmamas1

10. Y1gim mexanizmilarinds qaliq itkilor
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1.3 Texnoloji prosesin keyfiyyat
gostaricilari

1. Kombayn bir gedisds agilmis qozalarin 95%-o godor pambigini
yigmalidir. Pambigin yers t0kiilmasi 3%-don ¢ox olmamalidir.
2.Kombayn pambigin tobii keyfiyystino xalal gotirmamalidir.
3. Spindelli barabanla yigilan pambigin maksimum zibilliyi 8%-i
ke¢cmomalidir.
4. Kombaynm yigici mexanizmilori vo digor avadanhqlari
pambigin aqrotexniki gostaricilorini asagi salmamalidir.
5. Pambiq ¢iyidinin mexaniki zodalonmasi 1,0 %-don ¢ox
olmamalidir.

2. NIZZAMLAMALAR.
2.1 Kolqaldiranlarin nizamlanmasi

Kolgaldiran1t miitloq diizglin nizamlamaq lazimdir.Onun
yigim hiindiirlilyti diizgiin se¢ilmoyands alt hissasinin torpagla
sirtinmasi  noticasinds yeyilib siradan ¢ixir vo ya muxtalif
zorbolor  noticasinda ciddi  zodslonir.Uzorindo  zencir vardir
ki,bunun vasitssilo nizamlamag mumkuandr.

Kolgaldirant nizamlamazdan qabaq yerin mailliyi vo yigma
hindirliyd dizgin 6lcilmakls nozars alinmalidir.

Kolgaldiranin ~ burnunu  ovvalco  nizamlamaq lazimdir.
Kolgaldiranin oturan yerindon burnu 25 mm yuxariya dogru
Olmalidir. Bunun iglin  tizoerindo  zoncirin - kémoakliyi il
nizamlamag olur.
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Sakil 2.1 Kolqaldiran
1 — bicaqli istigamatlondiran; 2 — yayl istigamatlondiran

2.2 Spindellards bas veran nasazhqlar.
Spindellor isloyan zaman onlarin  tomizlonmasi  zarurati
yaranir.Kombaynda “Spindel tamizloyan” sistemi vasitasilo fir¢ali
yastiglarla maye tozyiglo spindellorin dislori Uzarino verilmoklo
tomizlonir. Asagidaki nasazliglar oldugda spindellor tomizlonmir.
1.Fir¢ali yastiqlarin ara mosafasi duzgin
nizamlanmamisdir.
2.Firgal1 yastiglarin tiikklori yeyilmisdir vo ya yoxdur.
3.Maye vermo sistemi diizgiin nizamlanmamigdir.
4.Spindel tomizlomo sistemi nasazdir.
5.Spindelin qaykasinda i¢liyi yeyilmisdir.
6.Spindellar eyni saviyyada iglomirlor
7.Fir¢ali yastiqlarin mailliyi diizgiin se¢ilmomisdir.
Spindellordo goy loka olamastlori olduqda asagidaki nasazliglar
vardir.
1.Spindel tomizloms sistemi diizgiin nizamlanmamisdir.
2.Pambiq yarpaqlar1 sahodo goxdur.
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3.Spindel tomizloyici mayesi avazins su Vo ya basqa mayelordan
istifado olunmusdur.

2.3 Fircah yastigin dayaginin nizamlanmasi

Fir¢ali yastigin stitunun lazimi saviyyads nizamlanmasi {ligiin
onu tutucu gol vasitasilo baglamaq lazimdir.Nizamlanmasi {igiin
asagidaki ardicilliglart yerino yetirmok lazimdir.
1.Barabanlar1 firlatmaq lazimdir ki, spindellor firgali yastiq
Uzoarindan bir az ¢ixsm.
2.Cixarict valin siitunun yuxarida (A) vo asagida (B) olan
vintlordon nizamlamaq lazimdir

2.4 Fircah yastiglarin dayisdirilmasi
Fircali yastiglarin  siitununa vo Uzorina dolan pambiq
liflorini,yapisan yarpaqlar1 tomizlomoklo asagidaki islori yerina
yetirmoak lazimdir.

-firgali yastiglar1 sokmok ft¢iin garmaq sokilli moftildon
istifado etmoklo fir¢ali yastiq ¢ixarilir.

-firgal1 yastiglarin yeyilmasini vo zadalonmosini yoxlamagla

doyisdirilmalidir.Ogor tokrar yerino qoyulursa (C) desiyi
tomizlonmolidir (sokil 1.6).
Ogor firgali yastiq tolob olunan sokildo doyisdirilmayanda
spindelin dislori vo ya firgali yastigin tiiklorinin tez yeyilmasina
Sobab olur.Firgali yastiq elo qoyulmalidir ki, onun tini spindelin
Uzarins perpendikulyar diissiin.
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Sokil 2.2 Fur¢ali yastigin dayisdirilmasi
A — garmagq sakilli maftil, B — fircali yastigi tini

2.5 Fir¢ah yastiq dayagimin hiindiirliiys nizamlanmasi.

Fir¢ali yastigin yeyilmasini mitomadi yoxlamaq lazimdir.Ogor
fircali yastign tiikciiklori hoddindon ¢ox yeyilmo olamaoti
gorinarso,onda  onu  saquli  voziyystdo  nizamlanmasi
lazimdir.Fir¢ali yastiq ¢ox asagi soviyyado nizamlanarsa, onda
daha ¢ox yeyilmoys moruz qalar.Oksino yuxariya dogru ¢ox
hundirlikds nizamlanarsa gpindelin yaxsi tomizlonmomasinag
Sobab olar.Ciinki spindellora az migdarda tomizloyici maye daxil
olar ki, bu da spindellorin tomizlonmasinds  kifayot
etmoz.Homginin firgali yastiglarin sathi pambiq liflorindon tam
tomizlonmoz.Firgali  yastigin ~ stitunu  hiindirliyi  elo
nizamlanmalidir kihor bir fir¢ali yastigin tini spindellors azca
toxunsun.
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Sakil 2.3 Fur¢ali yastigin spindella vaziyyati
A — fircali yastigin tiikii, B — spindelin tini

2.6 Cixarica vahin hiindiirliiya
nizamlanmasi
Cixaric1 valm stitununun talob olunan hindurlikds olmamasi,
¢ixarici valin yastiglarinin haddindan ¢ox yeyilmasina, hamginin
spindellarin diglarinin yeyilmoasina sobob ola bilor.Ogar ¢ixarici
vallarin siitunu ¢ox yuxartya dogru nizamlanarsa spindellor
pambigr lazimi saviyyads yigmaz.Cixarict valin siitununun
nizamlamazdan avval asagidaki taloblor 6danilmalidir.
1.Cixaric1 vallara pambiq liflori dolanmamalidir.
2.Spindellor ilo g¢ixaric1 vallar arasinda olan ara mosafosi
saxlanilmagqla, bir-birina toxunmamalidir.
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Sokil 2.4 Pambigyigan aparatin 25as hissalari
1- Spindel, 2 — Cixarici val, 3 - Cixarict valin stitunu

Ogor sahodo pambiq kolu hiindiir vo six oldugda, pambigin bir
hissasini yuxari spindel vo ¢ixarici val vasitasilo yigilir vo yaxud
pambiq kolu ¢ox algaq olduqda iso asagi hissada olan spindel vo
cixarict val ilo yi1gilacaqdir.Bu zaman spindellar vo ¢ixarici vallar
geyri-boarabor yeyilmasi bas veracokdir.Bundan basqa pambiq
liflori spindelo dolanmasi noticosinds yigan aparatin tez-tez
nizamlanmasi zorurati yaranacag.
Normal pambiq sahalori yigildigda spindellor vo ¢ixarict vallar

barabar saviyyads olur.Bu zaman nizamlama islori 1 dofs kifayat
edir.

{4
4
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2.7 Pambiqyi@an aparatin nizamlanmasi.

Spindel tipli pambiqyigan aparatlarla saho on az1 2 dofoyo
yigilr ki, bu da yigan aparatlarda nizamlama islori aparilmasi
zoruroti yaradir.Sahado on az1 60% ac¢mis qozalar olduqda
kombaynlarla y1gim aparilir.Sahodo galmis agilmamis qozalar iso
2-ci dofoys qalaraq agildigdan sonra y1gilir.
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Sakil 2.5 Pambiq yigan aparatin yigima nizamlanmasi

Pambiq yigma prosesi an az1 2 dofs oldugu ii¢iin bu hissadan
yigan aparatin nizamlanmasi olur.Bu agarlarla yigma araligi
saxlayan yaym gorilmo vaziyyatini artirmaq tg¢iin (B) boltu
¢ixararaq saat agrabinin oksi istigamotinds (A) dostayi ¢cevirmaklo
ndvbati tutucu yuvalara uygun olaraq nizamlanir.Tutucu yuvalar
(©),(D),(E) —dir (sokil 6).

Siyirici disklar

Alcag boylu kollarda vo yaxud sonuncu yigimda kombaynin
mohsuldarhigini artirmaq T{¢iin yigan aparata siyirici diskler
qoymaq lazimdir.

Six kollar olan saholordo vo ya ilk yigimda siyrici disklordon
istifado etmok maslohat gérulmar.

2.8 Pambiqyigan aparatin yima hiindiirlityiiniin nizamlayan
basmaqlarin nizamlanmasi

1.Kombayni1 diiz sothi yerds saxlayib, yigan aparati qadirmaqla,

kronsteyni dayaq vaziyyatina gatirilmalidir.

2.Bagmagqlar1 (A) torpaq sathino toxunmasina az qalanadok yigan

aparat1 qaldirmaq va ya endirmok.
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3.Hundurliyl nizamlayan qolun Gzarinds olan vinti bosaltmaq
lazimdir.

4 Nizamlanan qolu (C) yuxart vo ya asagi horokot etdirmok
lazimdir ki, basmagqlarin xarici sothi azca yera toxunsun.
5.Nizamlanan golun {izarinds olan vinti sixmaq lazimdur.

o ok b

Sakil 2.6 Hiindiirliiyii nizamlayan basmagqlar
A — bagsmagq, B — nizamlanan qgolun vinti, C — nizamlanan qol

2.9 Spindelli baraban gafasi I6vhalarinin nizamlanmasi.

Spindel gofasinin lévhalori elo nizamlanmalidir ki, pambiq
y1gan vaxt spindellor 16vhoalors toxunmasin vo pambigi vurub yera
tokmosin.Qabag Vo arxa metal barmaqlar1 gpindel goafosinin
I6vhalorinin  gabagq hissasi elo nizamlanmalidir ki, 16vhalor
yigimdan sonra spindellorin ton ortasinda yerlogsin.Spindel
gofasinin gabaq hissasinin nizamlanmaq Ugun Gzorinds olan 4
odad vinti bosaldaraq (A), boltlarla sixilmig metal qursag: yuxari
Vo asagl voziyyata gotirmok lazimdir.Sonra istonilon voziyyati
aldigdan sonra basligda olan vintlori sixmaqla nizamlama islori
aparilir.
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Sakil 2.7 Spindelli amban qafasi

2.10 Dayaq diskin ara boslugunun nizamlanmasi
Nizamlama iglorindan avval is¢i hissolori yoxlamaq lazimdir
ki, oyilmis vo ya yeyilmis hissalori doyismoklo tomir
olunsun.Spindel qgofosinin  l0vhalorinin  gpindells olan ara
boslugunu yoxlamaq ii¢lin spindel barabanini astaca firlatmaq
lazimdir.Spindel  gofosinin  l6vhalorinin ~ gpindells  olan ara
mosafasi (A) elo nizamlanmalidir ki, spindellor onlara tagriban 3-
6 mm arali qalsm vo onlara toxunmasm.istanilon voziyyot
aldigdan sonra vintin kdmayi ilo disklor nizamlanir.
Spindel gafasinin l6vholari spindellordon 6 mm-don ¢ox arali
nizamlandiqda, pambiq cargasinin sol torafinds yigilmamis zolaq
amola galo bilar.
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Sakil 2.8 Dayaq disklarin nizamlanmast
A,B — sixici vintlor

2.11 “Spindel tamizloma” sistemi

Spindellori  tomizlomak (gun xususi alstlordon istifads
etdikdo spindellorin  dislorinin ciddi  zodoalonmasina  gatirib
¢ixardir.Bunun {igin kombaynda “Spindel tomizloma” sistemi
qurasdirilmigdir.Spindellor ~ dislorinin  tamizlonmosinds  maye
tomizlomoa sistemi 6noamli rol oynayir.Spindellorin dislorinin maye
ilo tomizlonmasi ti¢iin asagidaki amillor vacibdir.
1.Spindeli tamizlomak iglin maye vo ya isladict maddo
2.Talob olunan mayenin tazyiqi
3.Maye sisteminin dovri olaraq istifads edilmasi
4. Maye ilo tomizlomado tomizlomo firgali yastiqlarn ara
mosafasini diizgiin nizamlamaqg
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2.12 “Spindel tamizlama” sistemindon pambiq
yigimi zamani istifads olunmasi

Spindellorda girklonma olamotlorini aradan qaldirmaq igiin
mayedon minimal hocmdo istifado etmok Uglin maye tomizloma
sistemini avtomatik rejimina kegirmok mogsods uygundur.Bunun
liclin yigan aparat vo pnevmatik sistemds ventilyator isloyan
zaman idaroetmo kabinasindo dosomados yerloson metal diiymonin
(A) sixmaq lazimdir.
Maye tomizlomo sistemi spindellorin tomizlonmosinds asagidaki
vaxtlarda istifado edilir.
1.Hor dofo pambiq topu xaric edilondo 10-15 saniys (normal
soraitdo)
2.Siiriimiin basinda 4-5 saniys (¢ox ¢irkli olan sahalords)
3.Siirtimiin axir1 va avvalinds 4-5 (daha ¢ox ¢irkli olan sahalords)
Pambiq corgalorindo y1igim zaman maye sistemini islotmok
olmaz.Oks tadqirds spindellarin tutulmasina sabab ola bilar.

Sakil 2.9 Fdaraetma kabinasi
A - maye tomizlama sistemini islodon metal diyma
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2.13 “Spindel tamizloma” sisteminda
¢onin doldurulmasi

“Spindel  tomizlomo” sistemindo ¢oni  tomiz su ilo
doldururlar.Onda zibil vo ya qarisiq olmamalidir.Cirkli suda
istifado etdikdo firgali yastiglarin gozciiklorindo tutulma hallar1
ola bilor.Cono su ilo tomizloyici maddoni bir yerdo tokmok
lazimdir ki, bir yerdo qarigsin.Oks halda suya tomizloyici madda
qarigmir.Suyun doldurulmasi zaman suyu dovr edon nasos is¢i
vaziyyatdo olmalidir ki, tamizloyici madds yaxsi-yaxsi suda hall
olub moahlul halina galsin.
Cona doldurmagq ii¢iin asagidaki iglori ardicilliqla gormok lazimdir.
1.Con yariya qoador tomiz su ilo doldurulmali
2.Suyu dovr edan nasos igo salinmalidir
3.Su dovr etdikds tomizloyici madds va ya John Deere sirkoti
torafindan istehsal olunan tomizloyici maddo slavs edilir.
4.Cans yenidan su alave etmok
5.Suyu tagriban 5 doagige dovretmosi olmalidir ki, yaxsi qarissin.
Hazirlanmig ¢onda olan mohluldan 24 saat istifado etmok olar.
Maye sisteminds ¢onin gapagmin tizorinds olan hava ti¢iin desik
vardir ki, bu da mayenin sorfi Uclin atmosfer tozyiginin tasiri
altinda maye nasosun normal qidalandirir.
Maye tomizloyici madds. Bu tomizloyici madds John Deere
sirkati torofindon istehsal olunur.

Cadval 2.1
Maye tomizloyici maddo Qablasdirma formasi Hocmi
markasi

John Deere Butulka 3.8L

AN 30975

John Deere

AL 1112 N Vedra 19L

John Deere

AN 114022 Vedrs 19L

John Deere

AN 114023 Con 208 L
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Maye tomizloyici madds asagidaki taloblora cavab verir.

- gpindellari tomizlonmasinda mohluldan istifadeys gonast
edir.

- gpindellorin - tomizlonmasindon sonra onlarin  quru
olmasini

- pambigq liflorinin yigic1 hissays az toplanmasi

- yigict hissalorin yaxsi tam tomizlonmoasi

- maye tomizloyici sistemo texniki xidmotin miigaisodo
dofalorlo azalmasi

Sakil 2.10 Spindel tamizlayici madda
Tovsiys olunan mohul garisigi orta sorait {igiin tam doldurulmus
¢cono yoni 1041 L suya 156 L tomizloyici madds
qarigdirilmalidir.

2.14 Mayenin tazyiqinin nizamlanmasi
Mayenin tozyigini yaradan nasos homiso ventilyator igo
diisondo avtomatik iso diisiir.Su nasosu sistemdo su olmadan
islotmok olmaz.Belo ki, nasosda diyircokli yastiqlarin siradan
¢ixmasi ilo naticalons bilor.Ogor sistemds maye olmasa mitlog su
nasosuna harokat veran qayislari ¢ixartmaq lazimdir.
Suyun tazyiqini asagidaki kimi nizamlamaq lazimdir.
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1.Ventilyatoru idaroetmo kabinasindo olan idarsetmoa panelinds
iso salmaq

2.Suyun tazyiqini nizamlamag c¢un idarsetma monitorunda (B)
gostarilon rogomlari tosdiglomoklo (C) ayric1 ditymoni basmaq
lazimdir (sokil 1).

3.Ayrict agarla (A) suyun tozyigini nizamlamaq olar.Monitorda
103-172 kPa (1,0 — 1,7 bar) tozyiq rogomi oks olunur.Tazyiqi
artirmaq ti¢lin ditymoni (+ -) toroafo artirmaq va azaltmaq olar.

Sl
s
)\
b b

$akil 2.11 Monitorda mayenin tazyiqi aks olunur

Suyun tozyiqi 138 kPa (1,4 bar) olmaldir.Is soraitindon asili
olarag suyun tazyigins nazarst etmok lazimdir.
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2.15 Tamizlayici maye tazyiqi yaradan
nasosun ¢ayisinin nizamlanmasi

Spindel tomizloma sisteminds fir¢ali yastiqlarda talob olunan
maye tozyiqini yaradan maye nasosunun gayisinin nizamlanmasi
asagidaki gaydada olur.
Dayaniqli  vintlori (A) bosaltmaqla,qayist qasnaqlarla diiz
Vaziyyata gatirmali va nasosu saxlayan boltlar1 (C) bosaldib, irali-
geri gokmoklo gayisi tarimlamaq lazimdir.Nasosun tizorinds olan
gayisin vintini (D) bosaltmaqla da qayisin tarimliq voziyyatini
almaq olar.Tarimliq vaziyyatini aldiqdan sonra bolasmis vintlori
Vo boltlar1 sixxmaqla nizamlanir.
Nasosun gayiginin normal tarimliq voziyyati, qayisin qarsi-qarsiya
galon hissasi bas barmagqla ayilmalidir.Nasosun qayisinin tarimligi
hoddindan ¢ox olarsa, diyircakli yastiglarin siradan tez ¢ixmasina
sobab olar.

Sakil 2.12 Maye nasosu qayisinin nizamlanmast
A — barkidici vint, B — gayis, C —nasosu saxlayan bortlar,
D — nizamlayict vint
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2.16 “Spindel tamizloama” sistemindo
forsunkalari tamizlonmasi
Sistemds olan forsunkalarin siizgaclori har bir zorbs tGzlyuniin
bagliginda vardir. Siizgaclori hor giin yoxlamaqg vo tomizlomok
lazimdir.Kombaynda standart olaraq Ne 3 —li zarba izllyll hamiso
goyulur.Mayenin puskirmosini 100% artirmaq tgiin Ne 6 —li
zorbo Uziiyii qoymaq lazimdir.

Sakil 2.13 Spindel tamizlama sisteminda tazyiq forsunkast
A — zorba Uzlyd, B — slizgac toru, C — gayzs,
D —forsunka, E — gbvdo
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4. TEXNIKI XIDMOT QAYDALARI
Har 10 saatdan bir
- muharrikin yag saviyyasinin yoxlanmasi
- hidrovlik/ Hidrostatik sistemds olan yagmn saviyyasinin
yoxlanilmasi
- sistemin biitiin 6triicii borularimi vo miharrikin soyutma
sistemindo mayenin soviyyoasinin yoxlanilmasi
- reduktorda yag saviyyasinin yoxlanilmasi
- maye tomizlomo sistemin ¢onindo mayenin Saviyyasinin
yoxlanilmas1
- yangin sondiiron balonlarin yoxlanilmasi
- yanacaq suzgoclorinin  yoxlanilmasi,zorurat  olarsa
tomizlonmoasi vo ya doyisdirilmasi
- pambiq topunu hazirlayan bunkerin transportyorunun
zoncirlorinin tarimligmin yoxlanilmasi
- tokar sinlarinds olan tozyiqin yoxlanilmasi
- spindellari va harokat verici mexanizmilorin yaglanmasi
- bunkerin bosaldic1 hidroslindrinin diyircokli yastiqlrinin
yaglanmasi
- y1gan aparatin harokat verici teleskopik valinin yaglanmasi
- yigan aparatin qaldirib-endiron mexanizminds harokot
verici oxun yastiglarmin yaglanmasi
Har 50 saatdan bir
- horokat 6triicli qayislarin tarimliginin yoxlanmasi
- cixarict valin alt diyircokli yastigin yaglanmasi
- yigan aparatin oynaqlarmnin yaglanmasi
Har 100 saatdan bir
- transmissiyada olan yag soviyyasinin yoxlanilmasi
- yigan aparatin harokot turon kardan valinin yaglanmasi
- otriicii kardan vallarin oynaqlarinin yaglanmasi
- pambiq topu hazirlayan mexanizmindo reduktorlarin
yaglanmasi
- hidrovliki horokat verici kardan oynaqglarmin yaglanmasi
28



- idaroetmo siikanin dénmsa dirsaklorin,oynaqlarin vo sukan
qollarin yaglanmasi

- pnevmatik sisteminda ventilyatorun diyircakli
yastiqlarini,qollarinin yaglanmasi

- idaroetmo kabinasinds hava siizgacinin tomizlonmasi

- stikan dirsaklorinin boltlarinin sixilmasi

- tokar topunun va sinlorin vaziyystinin yoxlanilmasi
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5. KOMBAYNLARDA BAS VERMIS NASAZLIQLAR V9
ONLARIN ARADAN QALDIRILMASI YOLLARI

s/ Olamat Nasazliq Nasazligin aradan
S qaldirilmast
1. | Kolqaldirana Kolgaldiran cargslora Kolgaldiran1
pambiq kolu daxil uygun diizgiin nizamlayin
olmur nizamlanmamigdir
Kolqaldiran ayilmigdir | Hissalorin
Vo ya ilismisdir deformasiyaya
ugramasini yoxlaymn
Istigamotlondirici yay | Deformasiya ugramis
Vo ya bigaqlar bigaqlar1 vo ya yaylar1
oyilmisdir doyisin
2. | Pambiq kolu Sixici 16vhalor diizgin | Sixict 16vhaciklori

Uzoarindos agilmis
pambiq qozasi
qalir.Tam y1gim
getmir.

nizamlanmamisdir vo
yaxud ayilmisdir.

nizamlayin,doyisin  va
yaxud tomir edin

Spindel tomizlomo
sistemi
nizamlanmamisdir,diiz
gun istismar olunmur.

Spindel tomizlomo
sistemini tomizlayin va
nizamlayin.

Spindellar tomizlanmir

Spindellari va
barabanlar1 yoxlayin
Vo nizamlayin. Spindel
tomizlomo

sistemini, firgali
yastiglart yoxlayin

Spindel tomizlomo
sistemi nasazdir.

Yoxlaym ki, is rejimi

iicin lazzm  olunan
miqdarda fircali
yastiqlardan su
tozyiglo  puskuriltb
sorf edilir.
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Spindellar yeyilmisdir

Spindellari doyisin

s/

Olamot

Nasazliq

Nasazligin aradan
qaldirilmast

Yigic1 aparatlar gox
asagi suratlo igloyir

Aparata horokoat veran
ilismo muftasmnin
burucu momentini
nizamlayin.Muftanin
yeyilmis hissalorini
doyisin

Spindellar firlanmir

Spindelin aparict
valinin tizorinds stopor
boltlarmi yoxlaym va
zZorurat yarandig
todgirds dayisin

Y1gim zaman aparat
acilmig pambiq
qozasini yera tokdr.

Yi1gim ikinci 6tiirmado
aparilir.

Y1gimi birinci
Otlrmods aparm.

Sixici 1vhalar
bosalmis va ya
ayilmisdir

16vhalori
nizamlayin,doyisin  va
yaxud tomir edin.

Sixici

Pnevmatik kameralarin
qapiciglari,nagletdirici
borular1 vo pnevmatik

asas borular1

Tomizloyin,tutulmus
borular1 agin.

Pnevmatik sistemi

tutulmusdur. nizamlayin

Spindel gofasinin | Spindel gofasinin
I6vhalori oyilmisdir va | I6vhalorini dayisin vo
yaxud  nizamlanmasi
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pozulmusdur.

yaxud nizamlayin

Spindellar yeyilmisdir.

Spindellari dayisin

Y18an aparat
pambiq kolunda
asagida agmis
gozalardan
pambig1 yigmur.

Kolgaldiranin
hindirliyl haddindon
¢ox yuxartya dogru
nizamlanmigdir.

Asagi hissado
barabanin gpindellori
yeyilmisdir.

Kolgaldiranin
hundarliyini
nizamlayin

Spindellari doyigin

Y1gan aparatin yigma
hiindarliyinin gox
olmasidir.

Yigan aparatin
hundarllyind v
mailliyini
nizamlayin

Y1gan aparatin
istiqgamotvericisi cox
hindirds nizamlanmsdir

Y1gan aparatin
istiqgamotvericilorini
diizgiin nizamlayin

Y1gma hiindiirlityiino nozarot | Yigma hiindiirliik
edon datgiklor diizgin datciklorini
nizamlanmamisdir nizamlayin

Yigan aparat Sixict 16vhalor ¢ox | Sixici 16vhalori

agilmamis sixilmigdir. bosaldin.

pambiq ]

qozalarmni yera Horokat verici ilismo muftast | Ilismo muftasini

tokar ola bilsin ki,bos islayir. yoxlaymn vo yeyilmis
hissalori dayisin.
Pambiq yigimi ikinci | Pambiq yigimini
6tlrmods aparilir. birinci 6tlrmads
aparin.
Pambiq Yigan aparatin qapiciglart | Tomizloyin.

bunkero girkli

cirklonmisgdir.
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yigilir. Metal barmaglar ayilmisdir Metal barmagqlar1
dayisin.
Yigan aparatlarmn hiindiirlityii | Yigan aparatin
¢ox asagida nizamlanmigdir. | hindur- 1lydnd vs
mailliyini
nizamlayn.
Pnevmatik Pnevmatik kameranin Qapiciqlart
kameranin qapiciqglarinda zibil tomizlayin
qapiciglart vo | y1gilmisdir.
ya pnevmatik
sorucu borulari
tutulmusdur.
Pnevmatik borularina Qapiciqlart
nisboton gapiciglar nizamlayin
nizamlanmamisdir.
Pnevmatik kameranin Spindel  tomizlomo
gapiciglart namlonmisdir. sistemini tomizloyin
vo onun texniki

xidmatini kegirin.

Hava selinin pnevmatik
sistemdon Xarico sizmasi.

Hava selinin
sistemdon
yeri tapin va aradan
qaldirin.

sizilan

Ventilyatordan daxil olan
havanin tazyiqi asagidir.

Ventilyatora harakot
veran qayist
nizamlayn.
Muiharrikin nominal
dovrlor sayinda

isladin

Ventilyatorun parlori
yigintilarla tutulmusdur.

Tomizloyin.
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Spindellar
tomizlonmir

Cixarict vallarin hiindiirliyti
diizgiin nizamlanmamisdir.

Cixarici vallarin
hundarliyini
nizamlayn.

Cixarici vallarm althg
yeyilmisdir vo ya yoxdur.

Cixarici vallarin
hissalorini doyisin.

Spindel tomizloms sistemi
diizgiin nizamlanmamisdir.

Spindel  tomizlomo
sistemini tomizloyin
Vo

nizamlayin.Yuma
sistemini qosun.

Spindel tomizlomo sistemi

nasazdir.

Yoxlaymn ki,bu is
soraiti {iglin lazim
olan migdarda maye
tozlandirilir. Maye
qarigiginin  torkibini

yoxlayin
Spindel qaykasinin igliyi Icliyi doyisin
yeyilmisdir.
Spindellar eyni Barabanin
araqatlarimi
soviyyado islomirlor. nizamlayin
Barabanin  dayaginin  stifti | Stifti doyisin.
bosalib vo ya yoxdur.
Firgali yastiglarin asas dayagi | Siitunlari
nizamlanmamuigdir. nizamlayim. Fir¢ali
yastiqlar spindellorn
sothi Uzarindan
kecmoakla
stirtismolidir.

Cixaric1 vallarm mailliyi
diizgiin nizamlanmamisdir.

Cixarici vallarin
mailliyini radius
sablonu ilo nizam-
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layin.

9 Spindellor Spindel tomizloma sistemi Spindel tomizlama
goy natamam sistemi tomizlayin
lakalarla tomizlonmisdir,nizamlanmamis- | Va nizamlayin.
ortlilmiisdiir. dir vo ya diizgiin istismar

olunmur.

Spindellarin tomizlayicisi John Deere

ovozina isladict maye istifado firmasinin isladici

olunur. maddalarinden
istifads edin. Catin
is soraitinds John
Deere firmasinin
tomizlayicilarindan
istifado edin.

Spindel tomizloms sistemindan | Yuma sistemini

dizgln istifads olunmur. Firgal1 | birlog-  dirin.Fir¢ali

yastigin oasas dayagi yastigin asas

nizamlanmamisdir. dayagini
nizamlayin.

10 | Yigan aparat | Barabanda yumrugcugun Doyisin vo ya tomir

sas-kiiyla izlayici hissasi ayilmisdir. edin.
isloyir.
Barabanin horokat 6tiiran Barabann hissalori
hissolari qurudur. yaglayin
Cixarici vallarin dayagi Dayag1 doyisin.
oyilmisdir
Spindelin i¢liyi yeyil- Icliyi doyisin
misdir.
Spindellor vo ya Spindel gofasinin

spindellorin qaykalari
gofosin 16vhalorine
zarbolor vuraraq

lovholorini doyisin vo ya
nizamlayin

toxunur.

Cixarict vallarin Diyircakli yastiglari
diyircokli yastiqlari dayisin

yeyilmisdir
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Barabanin dayaginin
stifti bosalib.

Stifti sixin.

Cixarict vallar gox
asagi hissodo
nizamlanmigdir.

Cixarict vallari
nizamlayin

Spindellar sixic1
16vholoars toxunur.

Sixic1 16vhoalori
nizamlayn.

Cixarici vallarin
tarimlayicisinin disli
¢arx1 miloyyan bucaq

tarimlayicinin disli
¢arx1 tutucu yuvanin
igarising nizamlayin.

altinda qoyulmusdur.

11 | Barabanm ilismo | ilismo muftasmm [lismo muftasinin
muftasi bos tizlliyii yeyilmisdir. tizllyiini doyisin.
firlanir.

Pambuq firgal yastiq Fircal1 yastigin stitununu
stitununda y181l1b galir. | tomizlayin.

Barabanin osas Barabanin dayagini
dayaglar1 ayilmisdir . dayisin vo ya diizaldin.
Cixarici vallar ¢ox Cixarici vallarin

asagida nizamlayin.
nizamlanmisdir.

12 | Aparata Barabanin asas Barabanlarin dayaqlarin
harokotverici dayaglar1 ayimisdir. dayisin veo ya diizaldin.

ilisma muftasi
bos firlanir.

Harokatli olan
yaglanan hissolords
stirtkii yagi ¢cox qatidir

Yigan aparatlari islodin.
Yaglanacaq hissalor va
spindellar {i¢lin John
Deere sirkati torafindon
istehsal olunan yaglama
materilallarindan
istifads edin.

Yigilan pambiq liflori
spindeldan
acilmur,lizorinds dolaq
omolo golir

Spindeli  tomizlayin.
Spindel tomizloma
sistemi nizamlayin.

[lismo muftasinin Uzliiyii dayisin.
iizllyil yeyilmisdir.

[lismo muftasinin yayr | Aragati vasitosi ilo
diizgiin nizamlayin.
nizamlanmamigdir.

Spindellarin vo ya
barabanin dayaqlarinin
icliyi va diyircokli

Diyircakli yastiglari vo
ya icliklori dayisin.
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yastiqlar1 siradan

cixmigdir.

Cixarict vallar gox Cixarici vallarin
asag1 hiindiirlikds hundarliyini
nizamlanmisdir nizamlayn.

13 | Firgal yastiglarin Spindel tomizloma Sistemi nizamlayin.
bir torafli sistemi nasazdir.
yeyilmasi. Firgal1 yastiglar Ara mosafosini

spindellorlo ara nizamlayin .

mosafosi haddinden

¢ox azdir.

Cixarici vallarin Vali doyisin. John

siitunu oyilmisdir. Deere-nin dilerlorino
miiraciot edin.

Spindellorin igliklori I¢liklori doyisin

yeyilmigdir.

Cixarici vallar ¢ox Cixarici vallari tolob

yuxari vo ya asagi olunan hiindiirliiys

hiindiirliikds nizamlayin.

nizamlanmisdir.

14 | Firgal yastiglar Firgal1 yastiglarin Fircali yastiglarin
yoxdur vo ya slitunun nizamlamasi sitununun vaziyyatini
yeyilmisdir pozulmusdur. nizamlayin.

Spindelin i¢liyi yeyil- | Ogar spindel laxlanirsa
misdir. , onda icliyi dayisin.
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